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all types of monuFocturing process.

AND MATERIALS.

OF PROGRESS”.

the characteristic parameters of all mixers.

al
wall and rotor.
b} Electrical control pome|.

OPTIONS

- Rotor revolution variator.

- Rotor rpm counter.

- Timer to check mixing time.

- Extra chopper.

- Double mixing wall {heating/cooling).

- Nozzle for liquid injection.
- Dust filter.

frame for easy fransport.

- FORSCHUNG - MATERIALEN investiert.

a)
schkqmmer Und des Rotors.

b) Schalttafel.

OPTIONEN

- Frequenzumrichter.

- Drehzahlmesser Rotor.
- Zeitgeber Mischzeit.

- Temperaturfohler fir den Mischprozess.

- Homogenisator.

Kuhlung).
- Duse fur Flussigkeitseinspritzung.
- Entliftungsfilter.

TYPE OF MACHINE MIXER |_ STANDARD
WITH OPTIONS

MIXING WALL — WITH MANUAL EXTRACTION
MATERIAL AlSI 304 - 316

TYPE OF CONSTRUCTION —— STANDARD
HEAT EXCHANGER
TYPE OF FINISHING —— POLISHING Gr 120

DISCHARGE VERTICAL
DOOR MANUAL ACTUATOR
ELECTRO-PNEUMATIC ACTUATOR

MIX-PADDLE WELDED

ROTOR ————  TOOILS —|: PLOUGHSHARE:
RIBBON

SELECTION DRIVE PHISICAL PRODUCT FEATURES
IN REFERENCE TO REQUIRED MIXING PROCESS

SPECIAL SUPPORT —— WEAR —— SEALS —— PACKING + FIOWING

IN SERIES FERRULE AIR/LIQUID
PACKING + NITROGEN
MECHANICAL SEALS
INFEED/OUTFEED CHARGE
’: DISCHARGE
— VENTING
LIQUID INJECTION — OFTION
CHOPPPER ————— OPTION —— POWER AND — PROCESS
RPM FEATURES

SAFETIES —[PASSIVE — GUARDS
ACTIVE —— LIMIT-SWITCH WITH

ELECTRO-MECHANICAL
DEVICE

LIEFERUNG MISCHER C STANDARD
MIT ZUBEHOR

MISCHKAMMER — MIT DER HAND AUSZIEHBAR
MATERIAL EDELSTAHL 1.4301 - 1.4401

AUSFUHRUNG —— STANDARD
DOPPELMANTEL
FERTIGBEHANDLUNG — KORN 120 POLIERT

AUSLAUFOFFNUNG -[VERTIKAL
ANTRIEB —[MANUELL
ELEKTROPNEUMATISCH
ROTOR ———— WERKZEUG —— PFLUGSCHAR
|j MIX SCHAUFEL GESCHWEISST
BAND

ANTRIEB JE NACH —l: PHYSIKALISCHEN EIGENSCHAFTEN DES PRODUKTES
ERFORDERLICHEM MISCHPROZESS

SPEZIALELEMENTE LUFT/FLUSSIGKEIT
STOPFBUCHSE + STICKSTOFF

SERIENMASSIGE  —— VERSCHLEISSBUCHSEN — DICHTUNGENI STOPFBUCHSE + LUFTSPULUNG
MECHANISCHE DICHTUNGEN

OFFNUNGEN EINFULLEN
|: AUSFULLEN

— ENTLUFTEN
FLUSSIGKEITSEINSPRITZUNG — ALS OPTION

HOMOGENISATOR — ALS OPTION — LEISTUNG UND UPM ABHANGIG

VON PROZESSMERKMALEN
UNFALLSCHUTZ PASSIV —— SCHUTZGEHAUSE
AKTIV ——— ENDSCHALTER MIT

ELEKTROMECHANISCHER

VORRICHTUNG



- INVESTIGACION - MATERIALES.

BUEN MEZCLADO ES SIGNO DE PROGRESO”.

siguientes caracteristicas:
al

de la cémera de mezclado y del rotor.
b) Cuadro eléctrico de mando.

OPCIONALES:
- Convertidor rpm rotor.
- Contador de revoluciones rotor.
- Temporizador tiempo de mezclado.
- Amperimetro control absorcién motor.
- Sonda térmica.
- Homogeneizador suplementario.

enfriamento)
- Filtro polvo.

desplazamientos en la zona de ensayo.

- STRUTTURE - MEZZ| - RICERCHE - MATERIALI.

MESCOLAZIONE E’ PROGRESSO”.

caratteristici di tutti i mescolatori.

ratteristiche standard:
a)

terno camera di mescolazione e del rofore.
b) Quadro elettrico di comando.

OPZIONI

- Inverter per variazione giri rofore.
- Contagiri rotore.
- Amperometro controllo assorbimento motore.
- Sonda termica rilievo temperatura di processo.
- Omogeneizzatore.
raffreddamento).
- Ugello iniezione liquidi.
- Filtro depolverizzatore.

spostamenti nell’area di prova.

SUMINISTRO— MEZCLADOR —l_ ESTANDAR

CON ACCESORIOS
CAMERA DE— EXTRACCION MANUAL
MEZCLADO MATERIAL —— AISI 304 - 316
CONSTRUCCION T ESTANDAR
INTERCAMBIO TERMICO
ACABADO POLIDO GRANO 120
BOCA DESCARGA-[VERTICAL
MANDO T MANUAL
ELECTRONEUMATICO
ROTOR ASPAS REJA
i: PALAMIX —— SOLDADA
CINTA ——

MOTORIZACIONES T CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO
CONFORME PROCESO DE MEZCLADO

SUPORTES ESPECIAL —— CASQUILLOS — JUNTAS —— PRENSAESTOPAS+HERMET.

DI SERIE DESGASTE AIRE/LQUIDO
PRENSAESTOPAS+NITROGENO
JUNTAS MECANICA
BOCAS CARGA
’: DESCARGA
— DESGASIFICACION

INYECCION LIQUIDO —— OPCIONALES

HOMOGENEIZADORES — OPCIONALES — POTENCIA — CARACTERISTICAS
Y RPM PROCESO

DISPOSITIVOS —[ PASSIVOS — PROTECCIONES
ACTIVOS — FINAL DE CARRERA CON BLOQUEOC

ELECTROMECANICO
FORNITURA ———— MESCOLATORE STANDARD
C CON OPTIONAL

CAMERA DI SFILABILE MANUALMENTE
MESCOLAZIONE [ (ATERIALE —— ACCIAIO INOX AlS| 304 - 316

COSTRUZIONE—— STANDARD

SCAMBIO TERMICO
FINITURA LUCIDATA GRANA 120
BOCCA SCAR —— VERTICALE
— ATTUATORE T MANUALE
ELETTROPNEUMATICO

ROTORE ASPI —

VOMERI
i: PALAMIX + SALDATI

NASTRO —

MOTORIZZAZIONI —l: CARATTERISTICHE FISICHE PRODOTTO

IN FUNZIONE PROCESSO DI MESCOLAZIONE RICHIESTO
SUPPORTI SPECIALI —— BOCCOLE —— TENUTE —— BADERNE+FLUSSAGGIO
DI SERIE D'USURA ARIA/LIQUIDO
BADERNE+AZOTO
TENUTE MECCANICHE
BOCCHE CARICO
’: SCARICO
L DEGASAGGIO

INIEZIONE LIQUIDI — OPTIONAL

OMOGENEIZZATORE — OPTIONAL—— POTENZA E GIRI— CARATTERISTICHE
IN FUNZIONE PROCESSO
ANTINFORTUNISTICA—[ PASSIVA —— PROTEZIONI

ATTIVA —— FINECORSA CON BLOCCO
ELETTROMECCANICO



- MOYENS - RECHERCHES - MATERIAUX.

EST UN SIGNE DE PROGRES”.

a)
brassoge et du rotor.
b) Tableau électrique de commande.

OPTIONS

- Variateur de vitesse pour rotor.
- Compte-tours rofor.

- Homogeneisateur.
refroidissement).

- Buse introduction liquides.
- Filtre de dépoussierage.

dqns |G Zone d'essqis.

FOURNITURE MELANGEUR —E STANDARD

AVEC ACCESSOIRES
CHAMBRE DE DEMONTAGE MANUELLE
MELANGE MATERIAU —— ACIER INOX 304 - 316
CONSTRUCTION—— STANDARD
ECHANGE THERMIQUE
FINITION POLIE GRAIN 120
DECHARGEMENT —— VERTICAL
— ATTUATORE T COMMANDE MANUELLE
ELECTROPNEUMATIQUE
ROTOR

QUTILS SOCS
i: PALE MIX SOUDES
RUBAN

MOTORISATION EN T CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
FONCTION DE PROCESSUS DE MELANGE DEMANDE

SUPPORTS SPECIAUX — DOUILLES— JOINTS PRESSE-ETOUPES +
DE SERIE D'USURE ETANCHEITES FLUXAGE AIR/LIQUIDE

PRESSE-ETOUPES + AZOTE
TRAPPES CHARGEMENT
E DECHARGEMENT
DEGAZAGE

ETANCHEITES MECHANIQUE
INTRODUCTION LIQUIDES

EN OPTION

HOMOGENEISATEURS — EN OPTION — PUISSANCE ET  — CARACTERISTIQUES
TOURSENFONCTION DU PROCESSUS

SECURITES CONTRE —[PASSIVE — CAPOTS

LES ACCIDENTS ACTIVE —— FIN DE COURSE AVEC BLOCAGE
ELECTROPNEUMATIQUE
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MXC0002 1000
MXC0005 1000
MXC0012 1020
MXC0030 1120
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270 3,5 7

320 10 20




: 77 .
84 g
$ , 1), 7 4 ) %* )
% 0 " 2 ; |
8 4 9 -&" 4 0 * &
/ 7 17 .o } .
! h VA /
8 "9 :
< 3 7 < 7" 7 " o
3
" 8 .
7 707 .
6
" 8 n
: !
. 4 ), 4 )
%* ) ),
$ @ ),
), )
B A y
: / 0 / /I
/ 2 /1 A
3 <
3 3 3 0 <
F
! 7
! :) +
$ ’ ! ) > )77 )
4) ) $ @ 5 & )
@ )
/ 7 /
! 0A BA #
!
< 3 ! 7 c 3 /
3 0 8 3 <! |
;
01 5
!
#
$ % & ' (& () N s .
Yo + & %t - 3
+ &
1 /) / . ) /
2 / $ ; , ) . /
: 0
0
5 0s
6
o
- c
’.
oM
\
.\1.
R
xJ
X




